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公司简介
Company Introduction

青岛祥银传动设备有限公司成立于 2010年，拥有源自台湾技术

的 CSK自主品牌，为专业生产精密线性传动系列产品的外商投资

企业，并由一群专精于精密传动元件的研发、制造与品质保证领

域，有着资深经验与雄厚实力的台湾技术团队所组成。

我们引进了国外最先进的精密设备与技术，能够量产行走精度小

于 0.003毫米的精密直线导轨，为世界上几个有能力生产超高精

密级直线导轨的合格制造商之一。产品广泛的应用于精密机床、

半导体设备、自动化设备、医疗设备与航太等领域。

我们的目标是在优势价格与短交期的基础上，提供给客户世界一

流品质的产品与服务，并在线性传动技术上不断的改进与创新。

我们的愿景是藉由建立关键的核心技术，成为一个永续经营的企

业，并创造中国线性传动产品的国际品牌地位，为世界地球村的

环境与人类福祉而努力不懈。
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直线导轨基础解说

 直线导轨的使用寿命
直线导轨在承受负荷下滚动时，其滚动面和滚动体不断地受到重复的碾压应力作用。当达到疲劳极限时，滚动面会因为

应力疲劳而破裂，因此金属表面会产生如鳞片状的剥落，这种现象称为表面剥离。

直线导轨的使用寿命，是指直线导轨运行到其滚动面或者滚动体表面开始产生表面剥离为止的总运行距离。剥离现象是

由于滚动面或滚动体上的材料发生滚动疲劳后所产生的。

 额定寿命
直线导轨的使用寿命 ,即便在相同条件下制造的产品当处于相同的运行条件下，其实际使用寿命也多少有些差异。因此，

作为计算直线导轨使用寿命的依据，对额定寿命作如下的定义。

额定寿命是指一批相同的直线导轨在相同条件下分别运行 ,直到其中不产生表面剥离的产品数在 90%以上，此时产品

所能达到的总运行距离。

 基本额定载荷
直线导轨具有两种类型的基本额定载荷，分别为用于计算使用寿命的基本动额定载荷 (C)和定义静态容许载荷极限值的

基本静额定载荷 (C0)。

基本动额定载荷 C

所谓的基本动额定载荷 (C)，是指一批相同型号的直线导

轨在相同条件下分别运行时 ,对于使用钢球的直线导轨 ,

其额定寿命 (L)为 L＝ 50km,这一方向与大小都不变的

负荷条件被称为基本动额定载荷。

基本动额定载荷 (C)用于直线导轨在承受负荷运行时计

算其使用寿命，其数值分别记载于各型号的尺寸表中。

基本静额定载荷 C0

直线导轨在静止或运行状态下 ,如果受到过重的负荷或

过大的冲击负荷时 ,在滚动面与滚动体接触的部分将会

发生局部永久变形。一旦该永久变形量超出某一极限，

将会妨碍到直线导轨平稳的运行。

所谓的基本静额定载荷 (C0)，是指在承受最大应力的接

触面上，使滚动体与滚动面的永久变形量之总和达到滚

动体直径的 0.0001倍时，方向与大小均固定不变的静负

荷。

直线导轨的基本静额定载荷是以径向载荷来定义。

基本静额定载荷 (C0)用于计算相对于作用负荷的静态安

全系数，其数值分别记载于各型号的尺寸表中。
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容许静力矩 M0

当直线导轨受到力矩作用时，由于在直线导轨内的

滚动体上的应力分布不均匀，两端的滚动体将承受

最大的应力。

所谓的容许静力矩 (M0)，是指在承受最大应力的接

触面上，使滚动体与滚动面的永久变形量之总和达

到滚动体直径的 0.0001倍时，大小与方向都一定

的静态力矩。

直线导轨的容许静力矩以 MP、MY与 MR这三个方

向来定义，其数值分别记载于各型号的尺寸表中。

下表中所示的静安全系数 ,请作为使用条件下限的参考值。
■ 静安全系数的参考值

使用机械 负荷条件 fs的下限

一般工业机械
无振动或冲击时 1.0～ 3.5 

有振动或冲击时 2.0～ 5.0 

机床行业
无振动或冲击时 1.0～ 4.0

有振动或冲击时 2.5～ 7.0 

MY

MP MR

静安全系数 fS

直线导轨在静止或运行时 ,可能受到因振动、冲击，

或启动停止所产生的惯性力等预想不到的外力作

用，对于此类负荷有必要考虑其静安全系数。

静安全系数 (fS)由直线导轨的负荷能力 (基本静额

定载荷 C0)为施加于直线导轨上实际负荷的多少倍

来表示。

静安全系数

接触系数 (参考寿命计算公式内接触系数说明 )

基本静额定载荷

容许静力矩 (MP、MY与 MR)

负荷计算值

力矩计算值

fS

fC

C0

M0

P

M

P
Cff 0C

s 或
M

Mff 0C
s= G = G

 寿命计算公式
直线导轨的额定寿命 (L)可根据基本动额定载荷 (C)

和承受负荷 (P)来计算。

在实际使用时，直线导轨在运行中大多伴随振动和

冲击，因此作用负荷不断变化。此外，滚动面的硬

度和使用环境的温度也对使用寿命产生极大影响。

考虑到这些因素 , 对于使用钢球的直线导轨之实际

使用寿命计算公式如下。

额定寿命 (km)

基本动额定载荷 (N)

承受负荷 (N)

硬度系数

温度系数

接触系数

负荷系数

L

C

P

fH

fT

fC

fW

50
P
C

f
fffL

3

w

CTH=q rG G G G

■ 各方向的力矩
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硬度系数 fH

为充分发挥直线导轨的负荷能力，滚动面的硬

度应在 HRC58~64之间。如果硬度低于此范围，

会降低直线导轨的负荷能力，此时基本动额定

载荷及基本静额定载荷应分别乘以相对的硬度

系数 (fH)。

(注 )CSK直线导轨滚动面的硬度要求在 HRC58以上，所以硬

度系数 fH=1。

■ 硬度系数 fH

硬
度
系
数

fH

滚动面硬度(HRC)

1.0

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

60 50 40 30 20 10

接触系数 fC

当使用相互紧密接触的多个直线导轨滑块时，

受到力矩负荷和安装精度的影响，因此难以获

得均匀的负荷分布。此时将多个滑块紧靠使用

时，必须在基本额定载荷 (C)和 (C0)上乘以下列

表内相对应的接触系数。

紧靠使用时滑块的个数 接触系数 fC

2 0.81  

3 0.72

4 0.66

5 0.61 

6或更多 0.6

一般使用情形 1

■接触系数 fC

负荷系数 fW

通常做往复运动的机械在运转中大都伴随着振

动或冲击，特别是要正确计算在高速运转时所

产生的振动以及频繁启动与停止所导致的所有

冲击则尤为困难。因此，在速度、振动的影响

很大时，请以下表中根据经验得到的负荷系数

除以基本动额定载荷 (C)。

运转条件 使用速度 fW

平滑无冲击 V≦ 15 m/min  1.0~1.2

普通冲击力及振动 15＜ V≦ 60 m/min 1.2~1.5

中等冲击力及振动 60＜ V≦ 120 m/min 1.5~2.0

强烈冲击力及振动 V≧ 120 m/min 2.0~3.5

■负荷系数 fW

■ 温度系数 fT温度系数 fT

如果直线导轨的使用环境温度超过 100℃时 ,就

要考虑高温的不良影响，应乘以下列表内相对

应的温度系数。

(注 )CSK直线导轨标准产品所使用的密封片和端盖材质，建

议的使用环境温度为 80℃以下。

温
度
系
数

fT

滚动面温度(℃)

1.0

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

100 120 140 160 180 200
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 摩擦系数
直线导轨是藉由滚动体在滚动面之间进行滚动运动，因此其摩擦阻力的值是滑动导轨的 1/20至 1/40。特别是其静摩擦

非常小，几乎与动摩擦相同，从而防止运行时发生粘滞滑动，所以能够实现低于微米级的进给距离。

直线导轨的摩擦阻力随其类型、预压量、润滑剂的粘性阻力与施加到直线导轨上的负荷而变化，尤其是当施加力矩或为

提高刚性而施加预压时，摩擦阻力将会随之上升。

直线导轨的摩擦阻力 (推力值 )可由其承受负荷与密封片的阻力，经由下列公式计算出来。

 
(注 )LMG系列直线导轨的摩擦系数为 0.002~0.003。

摩擦阻力 (kgf)

动摩擦系数

承受负荷 (kgf)

密封片阻力

F

μ

P

f

寿命时间 (hr)

额定寿命计算值（km）

行程长度 (m)

每分钟往复次数 (min-1)

Lh

L

lS

n1

 寿命时间的换算
在直线导轨使用的行程长度与往复次数一定时，可由前述公式所求得的额定寿命 (L)换算出相对的寿命时间 (Lh)。

60nl2
10LL

1S

3

h= GG G G

■承受负荷与摩擦系数关系图

 刚性与预压
当使用直线导轨时，必须选择满足使用条件的适当

预压，以便达到所要求机械和设备的刚性。

直线导轨藉由施加预压 (即预载荷 )，其刚性将会

随着预压量的增加而提高。右图中显示了各种预压

的变位量。

预压的效果大致可达到预压负荷的 2.8倍为止，与

无预压的情况相比，同一负荷下有预压时产生的变

位量较小，从而使刚性有大幅度的提高。

直线导轨的预压是利用增加钢球直径，使钢球与滚

动面之间产生负向间隙，预先施于内部负荷，所以

在进行寿命计算时，必须将其预压负荷考虑进去。

负荷
P：预压负荷

轻预压P0

中预压P1

重预压P2

变
位
量

(δ
)

P 2.8P

2δ0

δ0

摩
擦
系
数
(μ
)

0.015

0.010

0.005

00 0.1 0.2

承受负荷比(P/C)

P：承受负荷
C：基本动额定载荷

F= GP+f
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CSK直线导轨的特长

 定位精度高
由于直线导轨的运动系统是利用导轨与滑块之间通过滚动体做平滑的滚动运动，因此摩擦阻力可以降

低至滑动导轨的 1/20-1/40，尤其是静摩擦非常小，几乎与动摩擦没有差距，因此在微量进给时也不

会有空转打滑的现象，精度解析能力与重现性特佳，能够实现超微米级的定位精度。

 磨耗少可长时间维持精度
传统的滑动导轨 ,由于滑动时因油膜逆流作用易产生运动精度的不良，并且其润滑不易的缺点，易导

致轨道接触面运行时的磨损 ,严重影响精度。直线导轨的滚动运动系统其润滑结构简单，润滑容易及

效果好，摩擦接触面的磨耗最低，因此能长时间维持机台的行走精度。

 可同时承受四方向的高载荷能力
直线导轨的几何结构设计，可同时承受径向、反径向与横方向四个方向的载荷，并保持其行走精度，

同时可藉由施于预压与增加滑块数量，即可提高其刚性与载荷能力。

 适合高速化运动的应用
直线导轨其滚动摩擦阻力小的特性，对机械设备的驱动马力需求低，能够节省电力的损耗量，尤其其

运动磨耗小及磨擦温升效应低的特性，可同时实现机械小型化与高速化运动的需求。

 组装容易并具互换性
直线导轨的安装只要在铣削或研磨加工的安装面上，依建议的组装步骤，即能重现直线导轨加工时的

高精密度，可降低安装面需透过传统铲花加工所耗损的时间与成本。并且其可互换的特性，可以分别

更换滑块或导轨甚至是整组直线导轨，机台即可重新获得高精密度的导引，机台组装最容易，维修保

养最简便。
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直线导轨的选用要点

 直线导轨的选用流程

1. 设定使用条件　　确定直线导轨的负荷设计之必要条件　*注1

　‧安装方式

　‧轴数的标记

2. 选择型号　　选择适合使用条件的型号，假设大概的尺寸

3. 计算承受负荷　　计算各滑块负荷的大小
　‧各方向的负荷

　‧承受负荷计算

4. 计算等效负荷　　将滑块所承受的各方向的负荷换算成等效负荷

润滑与防尘的选用

‧润滑剂种类（润滑脂、润滑油、特殊润滑剂）

‧润滑方法（手动或强制润滑）

‧防尘配备

6. 计算平均负荷　　将运行中的变动负荷平均化，换算成平均负荷

7. 计算额定寿命　　用额定寿命计算公式求出运行距离

5. 计算静安全系数
　以基本静额定载荷和

　最大承受负荷求出静

　安全系数的数值

刚性的确认

‧预压等级的选用

‧考虑预压时的使用寿命

‧决定直线导轨的固定方式

精度的确定

‧精度等级的选用

‧直线导轨安装面的精度

静安全系数的判断
否

是

是

否
与需求寿命做比较

选定完成

跨距、滑块

个数和导轨

支数的变更

型式或尺寸

的变更

*注1  负荷设计之必要条件如下︰

‧安装部位空间

‧尺寸（跨距、滑块个数、导轨支数）

‧使用配置（水平、垂直、倾斜、壁挂等）

‧工作负荷大小、方向、位置

‧使用频率（负荷周期）

‧行程长度

‧运行速度、加速度

‧需求寿命

‧精度要求

‧使用环境
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直线导轨的安装方式

直线导轨的安装方式主要有下列几种，如果使用油做为润滑剂时，在安装方式为水平使用以外的情况，润滑油可能会有

难以输送到滚动面上的情形，订货时请指明安装方式与油嘴、油管接头在滑块上的安装位置。

水平方式 (标记 H)

倒置方式 (标记 R)

壁挂方式 (标记 K)

垂直方式 (标记 V)

相对方式 (标记 F)

倾斜方式 (标记 T)

 设定使用条件

■安装方式
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轴数的标记

在同一平面多支导轨组合并列使用时，请务必指明组合的支数（轴数标记）。

公称型号 轴数的标记（"II" 表示 2轴平行使用。单轴时没有标记）

LMG20C2SSP1+R1000-20/20P　II

轴数标记︰无

轴数标记︰ III

轴数：3

轴数标记︰ II

轴数：2

轴数标记︰ IV

轴数：4

轴数：2

轴数标记︰ II

其他

轴数：2

■规格型号例

■轴数标记

轴数：1

13



型式

水平使用

等速运动

或静止时

水平悬臂使用

等速运动

或静止时

使用条件 滑块负荷计算式

 计算承受负荷

径向载荷

横向负荷横向负荷

反径向载荷

俯仰方向力矩

偏转方向力矩
MY

MP MR

旋转方向力矩

P2F

P1

P3

P4

l2

l1

l3

l4









































2

4

1

3
1 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
2 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
3 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
4 l2

lF
l2
lF

4
F

P

F

P1

P2

P3

P4

l1

l2

l3
l4









































2

4

1

3
1 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
2 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
3 l2

lF
l2
lF

4
F

P

2

4

1

3
4 l2

lF
l2
lF

4
F

P

14

直线导轨可承受由于安装方

式或配置、移动物的重心位

置、推力位置、加速度、切

削阻力等所产生的所有方向

的负荷或力矩。在选用直线

导轨时，必须考虑各种使用

条件，以计算出正确的承受

负荷大小。

■承受负荷计算例

■直线导轨所承受负荷的方向



型式

壁挂使用

等速运动

或静止时

侧面倾斜使用

垂直使用

等速运动

或静止时

使用条件 滑块负荷计算式

P4

P2

P3

F

l3

l2

l4

l1

P2T

P1T

P1










1

3
4321 l2

lF
PPPP

1

4
T4T3T2T1 l2

lF
PPPP

P2

l1
P2Tl2

l4 l3

h1

P1P3

P1T

θ

F



































































1P

2P

3P

4P

T1P

T2P

2

1

2

4

1

3

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF θθθθ

2

1

2

4

1

3

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF θθθθ

2

1

2

4

1

3

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF θθθθ

1hsinFlcosFlcosFcosF θθθθ 43

221 l2l2l24

T4P

T3P

3

l2
lsinF

4
sinF θθ

1

3

l2
lsinF

4
sinF θθ

P1

P2

P3

P4

l4

l3

l1

l2

P4T

P3T

P1T

P2T

F
















2

3
4321 l2

lF
PPPP

1

3
T4T1 l2

lF
4
F

PP

1

3
T3T2 l2

lF
4
F

PP
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前面倾斜使用

型式 使用条件 滑块负荷计算式

F

P4

P1

P2T

h1

P2

P3

P1T
l2

l4
l1

l3

θ

























































2

1

21
3

2

1

2

4

1

3
4

1

4
T4T1

1

4
T3T2

121
1

2

1

2

4

1

3
2

43

143

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF

P
θθθθ

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF

P
θθθθ

l2
lsinF

PP
θ

l2
lsinF

PP
θ

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF

P
θθθθ

l2
hsinF

l2
lcosF

l2
lcosF

4
cosF

P
θθθθ

有惯性力作用

的垂直使用

 






 
















 






 






加速时

等速时

减速时

mg

P1T

P2T

l1

l4

l2

l3

P3

P2

P1

P4

t1 t2 t3

V (m/s)
速度

t (s)
时间

 速度时间关系图

n
n t

V
a 加速度

l2
lagm

PPPP

l2
lagm

PPPP

l2

lgm
PPPP

l2

lgm
PPPP

l2

lagm
PPPP

l2
lagm

PPPP

1

3
4321

1

4
T4T3T2T1

1

33
4321

1

43
T4T3T2T1

1

31
4321

1

41
T4T3T2T1
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型式 使用条件 滑块负荷计算式

有惯性力作用

的水平使用

































加速时

等速时

减速时

mg

P4

P3
P1

l2

l1

l4

l3

P4T

P3T

t1 t2 t3

V (m/s)
速度

t (s)
时间

 速度时间关系图

n
n t

V
a 加速度

l2
lam

4
mg

PP

l2
lam

4
mg

PP

l2
lam

PPPP

4
mg

PPPP

l2
lam

4
mg

PP

l2
lam

4
mg

PP

l2
lam

PPPP

31
41

1

31
32

1

1

41
T4T3T2T1

4321

33
41

1

33
32

1

43
T4T3T2T1

1
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单支导轨使用的情形，等效负荷必须将力矩效应考虑进去，其计算式如下。

等效负荷 (N)

径向负荷 (N)

反径向负荷 (N)

横向负荷 (N)

PE

PR

PL

PT

等效负荷 (N)

径向负荷 (N)

反径向负荷 (N)

横向负荷 (N)

基本静额定载荷 (N)

计算力矩 (N-m)

容许静力矩 (N-m)

PE

PR

PL

PT

C0

M

MR

 计算等效负荷
直线导轨的滑块可同时承受径向、反径向及横向等各方向的负荷与力矩，当有多方向的负荷作用时，可将所有的负荷换

算成径向或横向的等效负荷，再计算其寿命或静安全系数。

LMG系列直线导轨为四方向等负荷能力之设计，2支以上 (含 2支 )导轨组使用的情形，其等效负荷之计算如下。

 计算静安全系数
计算作用在直线导轨上的负荷时 ,首先应求出计算寿命时所需的平均负荷与计算静安全系数时所需的最大负荷。特别在

起动停止很剧烈或有切削负荷作用的场合 ,以及因悬臂负荷所引起的大力矩作用之情况 ,可能会对直线导轨产生预期外

的巨大负荷。在选择型号时 ,请确认其最大负荷是否适合。

静安全系数的计算，请参照页次 7。

 +EP R(L)P TP

 + + ×EP R(L)P TP
M

0C
RM

PT

PL PR

PT

MR

PL PR

PT PT
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 计算平均负荷
运行中的滑块承受变动负荷时，例如工业机器人的机械手臂 ,前进时抓住工件运动 ,后退时就只有机械手臂的自重 ,或

如机床上的滑块其负荷随着各种不同的条件而变动 ,此时有必要综合考虑这些变动负荷条件来进行寿命计算。

平均负荷（Pm ）指的是运行中滑块的负荷大小由于各种不同条件而变动时 ,与这些变动负荷条件下的寿命具有相同寿

命的一定大小的负荷。

平均负荷基本计算式如下所示。

各种变动负荷例 

1. 阶段性变化的负荷

　滚动体为钢球时，i=3

2. 单调变化的负荷

平均负荷 (N)

变动负荷 (N)

总行走距离 (mm)

负荷 Pn作用时的行走距离 (mm)

由滚动体决定的常数 (滚动体为钢球时，i=3)

平均负荷 (N)

变化负荷 (N)

总运行距离 (mm)

负荷 Pn作用时运行的距离 (mm)

平均负荷 (N)

最小负荷 (N)

最大负荷 (N)

Pm

Pn

L

Ln

i

Pm

Pn

L

Ln

Pm

Pmin

Pmax

  


． ．Pm

n

nn
ii

n

1

1
L

P L

   ． ⋯． ．Pm

3 1
L 11

3P L 22
3P L nn

3P L

．Pm 2
1
3 minP maxP

负
荷

(P
)

总运行距离 (L)

P1

P2

L1 L2 Ln

Pm

Pn

负
荷

(P
)

总运行距离 (L)

Pm

Pmin

Pmax
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预压等级的选用 

由于直线导轨的施加预压力能够极大地影响直线导轨的行走精度、负荷承载能力及刚性 ,因此根据用途选择适当的预压

等级就显得十分重要。一般说来 ,对于往复运动可能产生的振动和冲击，选择施加预压 ,就能对使用寿命和精度产生良

好的效应。

预压的选用基准如下：

考虑预压时的使用寿命 

使用中预压（P1）以上的直线导轨应用时 ,必需考虑预压负荷来对寿命进行计算。

● 负荷施加方向一定，冲击和振动较小 ,并且 2轴平行使
    用的设备。
● 精度要求不高 ,但要求滑动阻力低的设备。

电子束焊机、装订机、自动包装机、一
般工业机床的 XY轴、自动门窗制造装
置、焊接机、火焰切割机、刀具交换装
置、各种材料进给装置。 

磨床工作台进给轴、自动涂装机、工业
用机器人、各种材料高速进给装置、NC
钻床、一般工业机床的垂直轴、印刷电
路板钻孔机、电火花加工机、测量仪、
精密 XY工作台。

加工中心机、NC车床、磨床的砂轮进给
轴、铣床、立式或横式镗床、刀架导轨、
工具机的垂直轴。

● 需承受悬臂负荷或力矩负荷的设备。
● 以单轴使用的设备。
● 要求轻负荷和高精度的设备。

● 需要高刚性、承受振动和冲击的设备。
● 高负荷、重切削的工具机等。

3. 按正弦曲线变化的负荷

平均负荷 (N)

最大负荷 (N)

平均负荷 (N)

最大负荷 (N)

Pm

Pmax

Pm

Pmax

预压等级

轻预压 (P0) 

中预压 (P1) 

重预压 (P2) 

适用条件 应用例

 计算额定寿命
直线导轨的使用寿命，即使在相同条件下制造且处于相同的运行条件下，其使用寿命也多少有些差异。因此 , 必须使用

规定的额定寿命作为参考值以求得直线导轨的使用寿命。

额定寿命的计算，请参照页次 7。

 刚性的确认

≅Pm max0.65P ≅Pm max0.75P

总运行距离 (L)

负
荷

(P
)

Pm

Pmax

总运行距离 (L)

负
荷

(P
)

Pm

Pmax
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 精度的确定

精度标准

直线导轨的精度可分为行走平行度、高度 M、宽度 W2的

容许尺寸公差。单一轴上使用几个滑块时 ,或同一平面上

安装几根轴时 ,规范了各型号的高度 M、宽度 W2的成对

相互差。

详细精度规格请参照各型号的精度等级。

■行走平行度

将导轨以螺栓固定在基准安装面上 ,使滑块在导轨全长上

运行时 ,滑块与导轨基准面之间的平行度误差。

■高度 M的成对相互差（ΔM）

组装在同一平面上的各个滑块的高度 M尺寸的最大值与

最小值之差。

■宽度W2的成对相互差（ΔW2）

组装在单支导轨上的各个滑块基准面与导轨基准面间的宽

度W2尺寸的最大值与最小值之差。

附注︰

1. 在同一平面上 2轴以上平行使用时 ,宽度W2的尺寸容许误差、成对相互差只适用于基准侧。在基准侧导轨的型号末

　尾 ,印有“MR”标记。但是，普通级（N级）导轨没有此标记。

2. 精度测定值是指滑块中心点或中心部的平均值。

■行走平行度的量测

■基准侧导轨

W2

M

LMG25R-P  MR
S1-1200228-40-001

制造号码

型号 基准轴标记
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精度等级的选用 

各种设备所使用的直线导轨精度等级选用基准，请参考下表。

N:普通级、H:高级、P:精密级、SP：超精密级、UP：超高精密级 

类别 设备名称
精度等级

N H P SP UP

工具机

加工中心机 ● ●

车床 ● ●

铣床 ● ●

钻探机 ● ●

坐标镗床 ● ●

磨床 ● ●

放电加工机 ● ● ●

冲切机 ● ●

激光加工机 ● ● ●

木工机 ● ● ●

NC钻床 ● ●

攻丝中心机 ● ●

旋装工作台 ●

ATC ●

线切割机床 ● ●

精整加工用机床 ● ●

工业用机器人
直角座标型 ● ● ●

柱面座标型 ● ●

半导体制造装置

引线焊接机 ● ●

探针 ● ●

电子元件插入机 ● ●

印刷电路板钻孔机 ● ● ●

其它装置

射出成形机 ● ●

三坐标测量设备 ● ●

办公设备 ● ●

搬送装置 ● ●

XY工作台 ● ● ●

涂装机 ● ●

焊接机 ● ●

医疗机器 ● ●

数字转换器 ● ● ●

检查装置 ● ● ●
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LMG系列直线导轨采用四列钢球与 45度圆弧式接触角承受载荷之设计，使其拥有高刚性、高载荷

的性能，同时又能承受径向、反径向及左右横向四个方向的等载荷能力，其自动调心的特性更可在

设备组装时吸收安装面的装配误差，并且钢球滚动的回流运动更提供低摩擦阻力之特性，完全实现

了精密设备上对高精度、高可靠度及平滑稳定的直线运动需求。

• 高刚性、高载荷

• 四方向等载荷

• 具自动调心能力

• 全面密封防尘系统

• 定位精度高，重现性佳

• 行走顺畅度佳

• 高速低噪音

• 具互换性

• 滑块共轨设计

• 符合国际标准

 产品构造

 产品特性

滑块本体

端盖

端面密封片

黄油嘴

保持器

钢球

底面密封片

内部密封片

导轨 45°

45° 45°

45°

标准型钢球直线导轨
LMG系列
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双唇式端面密封片

内部密封片

底面密封片

LMG系列直线导轨的全面密封防尘系统，其中包含双唇式的端面密封片，可以同时防

止异物的侵入及滑块内部润滑油脂的外泄，再加上两段式设计的内部密封片与底面密

封片的全面防护，提高了滑块运行时的防尘效果，进而强化了产品的整体使用寿命。

 导轨型式

■防尘设计

沉头孔型(R, U型) 螺纹孔型(T型)

25

产
品
介
绍

Intro duction



LMG ... C

LMG ... LC

LMG ... H

LMG ... LH

LMG ... V

LMG ... LV

LMG ... ST

LMG ... T

LMG ... LT

标准型

短型

加长型

标准型

加长型

标准型

加长型

标准型

加长型

法兰型

上下锁式

四方高组装型

上锁式

四方中组装型

上锁式

四方低组装型

上锁式

滑块形状 滑块长度 滑块型号

 滑块型式

26



(1) 直线导轨组 -非互换型

 规格型号

系列名称︰ LMG

尺寸︰ 15, 20, 25, 30, 35, 45

滑块型式︰

(1) 标准型

　  C︰法兰型，上下锁式
　  H︰四方高组装型
　  V︰四方中组装型
　  T︰四方低组装型

(2) 加长型

　  LC︰法兰型，上下锁式
　  LH︰四方高组装型
　  LV︰四方中组装型
　  LT︰四方低组装型

单支导轨组装之滑块数︰ 1, 2, 3 ...

防尘种类︰无记号 , UU, SS, ZZ, DD, KK

预压︰ P0 (轻预压 ),  P1 (中预压 ),  P2 (重预压 )

非标准滑块注记︰无记号 , A, B ...

导轨型式︰ R, U* (沉头孔型 ), T (螺纹孔型 )

导轨长度 (mm)

导轨起始端孔距 E1 (mm, 参照附图 )

导轨末端孔距 E2 (mm, 参照附图 )

精度等级︰ N, H, P, SP, UP

非标准导轨注记︰无记号 , A, B ...

同平面导轨使用支数︰无记号 , II, III, IV ...
* U型导轨型式仅适用于 LMG15与 LMG30型号，详情请参考型号尺寸表。

LMG    20      C     2    SS    P1           +R     1000     -20      /20    P          II

基准面

从动轴

基准轴

基准面

E2E1

(3) 短型

　  ST：四方低组装型
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(2) 互換型
　  互换型滑块型号

　  互换型导轨型号

系列名称︰ LMG

尺寸︰ 15, 20, 25, 30, 35, 45

滑块型式︰

(1) 标准型

　  C︰法兰型，上下锁式
　  H︰四方高组装型
　  V︰四方中组装型
　  T︰四方低组装型

(2) 加长型

　  LC︰法兰型，上下锁式
　  LH︰四方高组装型
　  LV︰四方中组装型
　  LT︰四方低组装型

防尘种类：无记号 , UU, SS, ZZ, DD, KK

预压：P0 (轻预压 )

精度等级：N, H

非标准滑块注记：无记号 , A, B ...

系列名称︰ LMG

尺寸︰ 15, 20, 25, 30, 35, 45

导轨型式：R, U* (沉头孔型 ), T (螺纹孔型 )

导轨长度 (mm)

导轨起始端孔距 E1 (mm, 参照附图 )

导轨末端孔距 E2 (mm, 参照附图 )

精度等级：N, H

非标准导轨注记：无记号 , A, B ...
* U型导轨型式仅适用于 LMG15与 LMG30型号，详情请参考型号尺寸表。

LMG    20      C     SS    P0   N

LMG    20    R     1000     -20    /20   N

(3) 短型

　  ST：四方低组装型
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型号 精度项目

精度等级

普通级
N

高级
H

精密级
P

超精密级
SP

超高精密级
UP

LMG 15

LMG 20

高度 M的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.03 0
-0.03

0
-0.015

0
-0.008

高度 M的成对相互差 (ΔM) 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003

宽度W2的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.03 0
-0.03

0
-0.015

0
-0.008

宽度W2的成对相互差 (ΔW2) 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003

滑块 C面对于导轨 A面的行走平行度 ΔC (参照行走平行精度表 )

滑块 D面对于导轨 B面的行走平行度 ΔD (参照行走平行精度表 )

LMG 25

LMG 30

LMG 35

高度 M的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.04 0
-0.04

0
-0.02

0
-0.01

高度 M的成对相互差 (ΔM) 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003

宽度W2的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.04 0
-0.04

0
-0.02

0
-0.01

宽度W2的成对相互差 (ΔW2) 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003

滑块 C面对于导轨 A面的行走平行度 ΔC (参照行走平行精度表 )

滑块 D面对于导轨 B面的行走平行度 ΔD (参照行走平行精度表 )

LMG 45

高度 M的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.05 0
-0.05

0
-0.03

0
-0.02

高度 M的成对相互差 (ΔM) 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003

宽度W2的尺寸容许误差 ±0.1 ±0.05 0
-0.05

0
-0.03

0
-0.02

宽度W2的成对相互差 (ΔW2) 0.03 0.02 0.01 0.007 0.005

滑块 C面对于导轨 A面的行走平行度 ΔC (参照行走平行精度表 )

滑块 D面对于导轨 B面的行走平行度 ΔD (参照行走平行精度表 )

单位：mm

 精度等级
LMG系列的精度分为普通级 (N)、高级 (H)、精密级 (P)、

超精密级 (SP)与超高精密级 (UP)五个等级，客户可依

设备精度之需求选用。

C    A

C

M
D

A
B

W2 D   B

■各型号精度等级
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导轨长度
(mm)

行走平行度精度 
( µm )

普通级
N

高级
H

精密级
P

超精密级
SP

超高精密级
UP

 0   315   9   6   3   2   1.5  

 315   400   11   8   4   2   1.5  

 400   500   13   9   5   2   1.5  

 500   630   16   11   6   2.5   1.5  

 630   800   18   12   7   3   2  

 800   1000   20   14   8   4   2  

 1000   1250   22   16   10   5   2.5  

 1250   1600   25   18   11   6   3  

 1600   2000   28   20   13   7   3.5  

 2000   2500   30   22   15   8   4  

 2500   3000   32   24   16   9   4.5  

 3000   3500   33   25   17   11   5  

 3500   4000   34   26   18   12   6  

预压等级 代码 预压 适用条件

轻预压 P0 0~0.02C
• 负荷方向一定，振动、冲击力小，2轴并列使用的装置。

• 精度要求不高，但要求滑动阻力小的设备。

中预压 P1 0.04~0.06C

• 有悬臂负荷或力矩作用的装置。

• 单轴使用的设备。

• 轻负荷且要求高精度的设备。

重预压 P2 0.07~0.09C
• 要求高刚性，且振动、冲击力大的设备。

• 高负荷、重切削的机床等。

注：预压栏位内的 C为基本额定动载荷

■行走平行精度表

 预压等级
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导轨型号 S h (mm)

LMG 15T M5 8

LMG 20T M6 10

LMG 25T M6 12

LMG 30T M8 15

LMG 35T M12 17

LMG 45T M14 24

型号 LMG 15 LMG 20 LMG 25 LMG 30 LMG 35 LMG 45

标准孔距 (F) 60 60 60 80 80 105

标准端距 (Estd.) 20 20 20 20 20 22.5

最小端距 (Emin.) 5 6 7 8 8 11

最大长度 (L0) 4000 4000 4000 4000 4000 4000

单位：mm

 螺纹孔型导轨尺寸

 单支导轨最大长度与标准孔距

h

S E EF

L0

EFE

L0

31



LM
G

...
C 

/ L
C 
型
号
尺
寸
表

 

型
号

组
合
尺
寸

滑
块
尺
寸

导
轨
尺
寸

基
本
额
定
载
荷

额
定
静
力
矩

重
量

高
度
幅
宽

长
度

B
C

S×
l

L1
T

K
N

e1
e2

e3
G

油
嘴
规
格

幅
宽

高
度
孔
距

安
装
螺
栓
孔

动
载
荷
静
载
荷

M
P (

K
N

-m
)

M
Y (

K
N

-m
)

M
R

K
N

-m
滑
块 K
g

导
轨

K
g /

m
M

W
L

W
1

W
2

M
1

F
D
×

h×
d

C K
N

C 0 K
N

单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触
单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触

LM
G

15
 C

24
47

5 8
.2

3 8
30

M
5×

8
39

.5
5.

5
19

. 5
5

3.
3

4
8.

6
7

M
4 ×

0.
7

15
16

13
60

7.
5×

5.
3×

4.
5*

11
.8

18
.9

0.
13

 
0.

76
 

0.
13

 
0.

76
 

0.
15

 
0.

19
 

1.
29

LM
G

2 0
 C

30
63

75
53

4 0
M

6×
10

52
.5

7
25

8.
5

4 .
5

7
10

. 8
12

M
6 ×

0.
75

20
2 1

. 5
15

6 0
9.

5×
8.

5 ×
6

2 0
32

0 .
30

 
1.

6 8
 

0 .
30

 
1.

6 8
 

0 .
33

 
0.

4 2
 

1 .
92

LM
G

2 0
 L

C
30

6 3
88

.8
5 3

40
M

6×
10

6 6
.3

7
25

8.
5

4.
5

7
17

.7
12

M
6 ×

0.
75

2 0
2 1

.5
15

60
9.

5×
8 .

5×
6

23
.2

39
.3

0.
44

 
2.

36
 

0.
44

 
2.

36
 

0.
41

 
0.

53
 

1.
92

LM
G

25
 C

36
70

8 3
.6

57
45

M
8×

1 3
58

.6
9

29
.5

10
5

9.
5

11
.8

12
M

6×
0 .

75
23

23
. 5

18
6 0

1 1
×

9 ×
7

27
.9

42
.5

0.
44

 
2.

47
 

0.
44

 
2.

47
 

0.
51

 
0.

62
 

2.
67

L M
G

2 5
 L

C
36

70
1 0

2.
6

57
45

M
8×

13
7 7

.6
9

29
.5

1 0
5

9.
5

21
.3

12
M

6×
0.

7 5
2 3

2 3
. 5

18
6 0

11
×

9 ×
7

34
.2

56
.6

0.
76

 
3.

99
 

0.
76

 
3.

99
 

0.
67

 
0.

81
 

2.
67

LM
G

30
 C

4 2
90

98
72

52
M

10
×

15
69

. 8
10

33
.5

8
5

8
14

12
M

6×
0 .

75
2 8

31
23

80
14
×

12
×

9*
3 8

.8
57

. 8
0 .

70
 

3.
8 8

 
0 .

70
 

3.
8 8

 
0 .

83
 

1 .
10

 
4.

48

LM
G

30
 L

C
42

90
12

0.
2

72
52

M
10
×

15
92

10
33

.5
8

5
8

25
.1

12
M

6×
0.

75
28

31
23

80
14
×

12
×

9*
47

.5
77

.1
1.

21
 

6.
28

 
1.

21
 

6.
28

 
1.

11
 

1.
43

 
4.

48

LM
G

35
 C

48
10

0
11

1.
2

82
62

M
10
×

15
80

.2
10

38
.5

8
7.

5
8

15
. 6

12
M

6×
0.

75
34

33
26

80
14
×

12
×

9
51

.7
 

75
.5

 
1.

04
 

5.
72

 
1.

04
 

5.
72

 
1.

31
 

1.
50

 
6.

24

LM
G

35
 L

C
48

10
0

13
6.

6
8 2

62
M

1 0
×

15
10

5 .
6

10
38

.5
8

7.
5

8
2 8

.3
1 2

M
6×

0.
75

34
33

26
80

14
×

12
×

9
63

.2
 

10
0.

7 
1.

81
 

9.
29

 
1.

81
 

9.
29

 
1.

75
 

1.
94

 
6.

24

LM
G

4 5
 C

60
1 2

0
13

7.
8

1 0
0

8 0
M

12
×

1 8
10

2.
2

12
49

10
8 .

5
10

17
.6

13
. 5

PT
 1

/8
45

37
.5

32
10

5
20
×

17
×

14
83

.2
 

11
8 

2.
03

 
10

.8
9 

2.
03

 
10

.8
9 

2.
71

 
2.

83
 

10
.2

5

LM
G

45
 L

C
60

12
0

16
9.

5
10

0
80

M
12
×

18
13

3.
9

12
49

10
8.

5
10

3 3
.5

13
.5

P T
 1

/8
45

37
.5

32
10

5
20
×

17
×

14
10

1.
7 

15
7.

3 
3.

54
 

17
.7

6 
3.

54
 

17
.7

6 
3.

62
 

3.
68

 
10

.2
5

* 
1.

 L
M

G
15
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

7.
5 ×

5.
3×

4.
5）
使
用

M
4
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

LM
G

1 5
R
；
若
需
使
用

M
3
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

6×
4.

5×
3.

5，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

15
U
。

  2
. L

M
G

30
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

14
×

12
×

9）
使
用

M
8
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

LM
G

30
R
；
若
需
使
用

M
6
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

11
×

9×
7，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

30
U
。

单
位
：

m
m

W B

M

M
1

h

D

G
e1

e2

e3
C

C,
 C

0
M

Y

M
P

M
R

L L1

N

d
F

K

T

W
2

W
1

4–
Sx

32



型
号

组
合
尺
寸

滑
块
尺
寸

导
轨
尺
寸

基
本
额
定
载
荷

额
定
静
力
矩

重
量

高
度
幅
宽

长
度

B
C

S×
l

L1
T

K
N

e1
e2

e3
G

油
嘴
规
格

幅
宽

高
度
孔
距

安
装
螺
栓
孔

动
载
荷
静
载
荷

M
P (

K
N

-m
)

M
Y (

K
N

-m
)

M
R

K
N

-m
滑
块 K
g

导
轨

K
g/

m
M

W
L

W
1

W
2

M
1

F
D
×

h×
d

C K
N

C 0 K
N

单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触
单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触

LM
G

15
 H

2 8
34

58
.2

26
26

M
4×

7
39

. 5
6

23
.5

9
3.

3
8

10
.6

7
M

4×
0.

7
15

9.
5

13
60

7.
5×

5.
3×

4.
5*

11
.8

18
.9

0.
13

 
0.

76
 

0.
13

 
0.

76
 

0.
15

 
0.

19
 

1.
29

LM
G

20
 H

30
4 4

75
32

36
M

5 ×
8

5 2
.5

6
25

8.
5

4.
5

7
12

.8
12

M
6×

0.
75

20
12

15
60

9.
5×

8.
5×

6
20

32
0.

30
 

1.
68

 
0.

30
 

1.
68

 
0.

33
 

0.
33

 
1.

92

LM
G

20
 L

H
30

44
88

.8
32

50
M

5×
8

66
.3

6
25

8.
5

4 .
5

7
12

. 7
12

M
6 ×

0.
75

20
12

15
60

9.
5×

8.
5×

6
23

.2
39

.3
0.

44
 

2.
36

 
0.

44
 

2.
36

 
0.

41
 

0.
41

 
1.

92

LM
G

25
 H

40
48

83
.6

35
35

M
6×

12
58

.6
8

33
.5

14
5

13
.5

16
.8

12
M

6×
0.

75
23

12
.5

18
60

11
×

9×
7

27
.9

42
.5

0.
44

 
2.

47
 

0.
44

 
2.

47
 

0.
51

 
0.

55
 

2.
67

LM
G

25
 L

H
40

48
10

2.
6

3 5
50

M
6×

12
77

.6
8

33
.5

14
5

1 3
.5

18
.8

12
M

6×
0.

75
23

12
.5

18
60

11
×

9×
7

34
.2

56
.6

0.
76

 
3.

99
 

0.
76

 
3.

99
 

0.
67

 
0.

72
 

2.
67

LM
G

30
 H

45
60

98
40

40
M

8×
12

69
.8

8
36

.5
11

5
11

20
12

M
6×

0.
75

28
16

23
80

14
×

12
×

9*
38

.8
57

.8
0.

70
 

3.
88

 
0.

70
 

3.
88

 
0.

83
 

0.
87

 
4.

48

LM
G

30
 L

H
45

60
12

0.
2

40
60

M
8×

1 2
92

8
36

. 5
11

5
11

21
.1

12
M

6×
0 .

75
28

16
2 3

80
14
×

12
×

9*
4 7

.5
77

. 1
1 .

21
 

6.
2 8

 
1 .

21
 

6.
2 8

 
1 .

11
 

1.
13

 
4.

48

LM
G

3 5
 H

55
70

1 1
1.

2
50

50
M

8×
14

80
.2

11
45

.5
1 5

7.
5

1 5
2 1

.6
1 2

M
6×

0.
7 5

34
1 8

26
80

14
×

12
×

9
51

. 7
 

7 5
.5

 
1.

0 4
 

5 .
72

 
1.

0 4
 

5 .
72

 
1.

3 1
 

1.
44

 
6.

24

LM
G

35
 L

H
5 5

70
13

6 .
6

50
72

M
8 ×

14
10

5.
6

1 1
45

.5
15

7.
5

15
23

. 3
12

M
6 ×

0.
75

34
1 8

26
80

14
×

12
×

9
6 3

.2
 

1 0
0.

7  
1.

81
 

9.
29

 
1.

81
 

9.
29

 
1.

75
 

1 .
8 8

 
6.

24

LM
G

4 5
 H

70
8 6

13
7.

8
6 0

60
M

1 0
×

20
10

2 .
2

16
59

20
8.

5
20

27
.6

1 3
.5

PT
 1

/8
45

20
.5

32
10

5
20
×

17
×

14
83

.2
 

11
8 

2.
03

 
10

.8
9 

2.
03

 
10

.8
9 

2.
71

 
2.

85
 

10
.2

5 

LM
G

45
 L

H
70

86
16

9.
5

60
80

M
10
×

20
13

3.
9

1 6
59

20
8.

5
20

33
.5

13
.5

PT
 1

/8
45

20
.5

32
10

5
20
×

17
×

14
10

1.
7 

15
7.

3 
3.

54
 

17
.7

6 
3.

54
 

17
.7

6 
3.

62
 

3.
70

 
10

.2
5 

*  
1.

 L
M

G
15
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

7.
5 ×

5.
3×

4.
5）
使
用

M
4
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

LM
G

1 5
R
；
若
需
使
用

M
3
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

6×
4.

5×
3.

5，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

15
U
。

  2
.  L

M
G

30
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

14
×

12
×

9）
使
用

M
8
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

L M
G

3 0
R
；
若
需
使
用

M
6
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

11
×

9×
7，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

3 0
U
。

单
位
：

m
m

LM
G

...
H

 / 
LH

 型
号
尺
寸
表

W B

M

M
1

h

D

G
e1

e2

e3
C

C,
 C

0
M

Y

M
P

M
R

L L1

N

d
F

K

T

W
2

W
1

4–
Sx

33



 L
M

G
...

V 
/ L

V 
型
号
尺
寸
表

 

型
号

组
合
尺
寸

滑
块
尺
寸

导
轨
尺
寸

基
本
额
定
载
荷

额
定
静
力
矩

重
量

高
度
幅
宽

长
度

B
C

S×
l

L1
T

K
N

e1
e2

e3
G

油
嘴
规
格

幅
宽

高
度
孔
距

安
装
螺
栓
孔

动
载
荷
静
载
荷

M
P (

K
N

-m
)

M
Y (

K
N

-m
)

M
R

K
N

-m
滑
块 K
g

导
轨

K
g/

m
M

W
L

W
1

W
2

M
1

F
D
×

h×
d

C K
N

C 0 K
N

单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触
单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触

LM
G

25
 V

36
48

83
. 6

35
35

M
6×

9
58

.6
8

29
.5

1 0
5

9.
5

1 6
.8

1 2
M

6×
0.

75
23

12
.5

18
60

11
×

9×
7

27
.9

42
.5

0.
44

 
2.

47
 

0.
44

 
2.

47
 

0.
51

 
0.

47
 

2.
67

LM
G

25
 L

V
36

4 8
10

2.
6

3 5
50

M
6 ×

9
7 7

.6
8

29
.5

10
5

9.
5

18
.8

12
M

6×
0.

75
23

12
.5

18
60

11
×

9×
7

34
.2

56
.6

0.
76

 
3.

99
 

0.
76

 
3.

99
 

0.
67

 
0.

61
 

2.
67

单
位
：

m
m

W B

M

M
1

h

D

G
e1

e2

e3
C

C,
 C

0
M

Y

M
P

M
R

L L1

N

d
F

K

T

W
2

W
1

4–
Sx

34



型
号

组
合
尺
寸

滑
块
尺
寸

导
轨
尺
寸

基
本
额
定
载
荷

额
定
静
力
矩

重
量

高
度
幅
宽

长
度

B
C

S×
l

L 1
T

K
N

e 1
e2

e3
e4

G
油
嘴
规
格

幅
宽

高
度
孔
距

安
装
螺
栓
孔

动
载
荷
静
载
荷

M
P (

K
N

-m
)

M
Y (

K
N

-m
)

M
R

K
N

- m
滑
块 K
g

导
轨

K
g /

m
M

W
L

W
1

W
2

M
1

F
D
×

h×
d

C K
N

C 0 K
N

单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触
单
个
滑
块

两
个
滑
块

紧
密
接
触

L M
G

15
 S

T
2 4

34
40

.7
26

 -
M

4×
5

22
6

1 9
.5

5
3 .

3
4

 -
14

.8
7

M
4×

0.
7

15
9 .

5
13

60
7.

5×
5 .

3 ×
4.

5*
7 .

3
9 .

4
0 .

0 3
 

0 .
2 7

 
0.

0 3
 

0 .
27

 
0.

0 7
 

0.
09

 
1.

2 9

L M
G

15
 T

24
34

58
. 2

2 6
26

M
4×

5
39

.5
6

19
. 5

5
3.

3
4

10
.6

 -
7

M
4 ×

0.
7

15
9.

5
13

60
7.

5×
5.

3 ×
4.

5
1 1

.8
18

. 9
0 .

13
 

0.
7 6

 
0 .

13
 

0.
7 6

 
0 .

15
 

0.
15

 
1 .

29

LM
G

2 0
 S

T
28

42
4 7

32
 -

M
5 ×

6
24

. 5
6

23
6 .

5
4.

5
5

 -
1 6

.8
12

M
6×

0 .
75

20
11

15
6 0

9.
5 ×

8.
5×

6
11

. 7
1 4

.8
0.

0 7
 

0 .
52

 
0.

0 7
 

0 .
52

 
0.

1 5
 

0.
15

 
1.

92

LM
G

20
 T

28
42

75
32

3 2
M

5×
6

52
.5

6
23

6.
5

4.
5

5
14

.8
 -

12
M

6×
0.

75
20

11
15

60
9.

5×
8.

5×
6

20
32

0.
30

 
1.

68
 

0.
30

 
1.

68
 

0.
33

 
0.

28
 

1.
92

LM
G

25
 S

T
33

48
5 9

.5
35

 -
M

6×
7

34
. 5

8
26

.5
7

5
6 .

5
 -

22
.3

12
M

6×
0 .

75
23

12
.5

18
60

11
×

9×
7

19
.2

24
.8

0.
16

 
1.

07
 

0.
16

 
1.

07
 

0.
30

 
0.

26
 

2.
67

L M
G

25
 T

3 3
48

83
.6

35
35

M
6×

7
5 8

.6
8

26
.5

7
5

6.
5

1 6
.8

 -
1 2

M
6×

0.
7 5

23
12

.5
18

60
11
×

9×
7

27
.9

42
.5

0.
44

 
2.

47
 

0.
44

 
2.

47
 

0.
5 1

 
0.

41
 

2.
67

LM
G

30
 T

42
60

98
40

40
M

8×
10

69
.8

8
33

.5
8

5
8

20
 -

12
M

6×
0 .

75
28

16
23

80
14
×

12
×

9*
38

.8
57

.8
0.

70
 

3.
88

 
0.

70
 

3.
88

 
0.

83
 

0.
79

 
4.

48

L M
G

30
 L

T
4 2

60
12

0.
2

40
60

M
8 ×

10
92

8
33

.5
8

5
8

2 1
.1

 -
1 2

M
6×

0.
7 5

28
16

23
80

14
×

12
×

9*
47

.5
77

.1
1.

21
 

6.
28

 
1.

21
 

6.
28

 
1.

11
 

1.
02

 
4.

48

* 
1.

 L
M

G
15
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

7 .
5×

5.
3×

4.
5）
使
用

M
4
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

LM
G

15
R
；
若
需
使
用

M
3
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

6×
4.

5×
3.

5，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

15
U
。

  2
. L

M
G

30
导
轨
标
准
的
螺
栓
沉
头
孔
（

14
×

12
×

9 ）
使
用

M
8
螺
栓
，
导
轨
型
号
为

LM
G

30
R
；
若
需
使
用

M
6
螺
栓
时
，
沉
头
孔
尺
寸
为

11
×

9×
7，
导
轨
型
号
标
示
为

LM
G

30
U
。

单
位
：

m
m

LM
G

...
ST

 / 
T 

/ L
T 
型
号
尺
寸
表

 

滑
块
型
式
 T

 &
 L

T
滑
块
型
式
 S

T

W B

M
M

1
h

D
N

G
e1

e2

e1

e2

e3
e4

C

C,
 C

0
M

Y

M
P

M
R

L L1
G

L L1

d
F

K

T

W
2

W
1

4–
Sx

2–
Sx

35



■压板固定法

此方式导轨与滑块

侧面需稍微突出床

台与工作台边缘，

而压板需加工逃槽，

以防止安装时与导

轨或滑块的角部产

生干涉。

■锥形楔块固定法

此方式藉由对锥形

楔块的锁紧来施压，

过大的锁紧力易造

成滑轨弯曲或外侧

肩部变形，所以安

装时要特别注意锁

紧力的适当性。

■止动螺丝固定法

因为安装空间的限

制，使用的螺丝尺

寸不可太大。

■销钉固定法

销钉是利用螺栓头

部斜度的推进来施

压，所以要特别注

意螺栓头部的位置。

■偏心夹紧螺栓固定法

在紧固偏心夹紧螺栓后，藉由偏离螺纹轴心的螺栓头部能够强有力地夹紧导轨，

在楔效应的作用下，能以低紧固扭矩获得高夹紧力。

设计参考要素

 设计导轨结构

直线导轨的固定方法

机械中有振动或冲击力作用时，导轨与滑块很可能会偏离原来的固定位置，而影响运行精度与使用寿命，为避免此情形

发生，建议依照下列的固定方式固定导轨与滑块。
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角部的形状

导轨或滑块安装面的角部形状 ,如果加工成比导轨或滑块的倒角

尺寸更大的 R形状 ,就可能无法正确地与基准面相接触。因此 ,

设计安装面时请注意各型号中所记载的“角部的形状”进行设计。

基准面的尺寸

设计基准面时 ,请注意基准面的高度、厚度。如果太高，会有互

相干涉的危险；而相反如果太低 ,会由于导轨或滑块的倒角而不

能正确地定位。另外 ,厚度如果太低 ,承受横向负荷时会出现刚

性不足 ,或用横向推力螺栓进行定位时基准面的刚性不足 ,进而

引起精度不良 ,请务必注意。

基准面到安装孔的尺寸公差

导轨或滑块的基准面到安装孔的尺寸公差如果太大 ,安装时就不

能正确地定位 ,请务必注意。

通常 ,根据型号不同会略有差异 ,请设定在±0.1mm以内。

安装螺纹孔的倒角

安装导轨时 ,必须在安装面的螺纹孔上加工倒角 ,

螺纹孔倒角如果太大或太小 ,都会影响精度。

■倒角尺寸的基准

倒角内孔径 D＝螺栓的公称直径＋螺距

例如∶ M6（螺距为 1）倒角内孔径 D = 6 + 1 = 7

基准面的直角度

如果导轨或滑块的安装面与基准面的直角度精度无法保证 ,就可

能无法正确地与基准面相接触。因此 ,请注意安装面与基准面的

直角度的角度误差。

 安装面的设计
安装直线导轨时 ,特别是在要求高精度的设备 ,有必要高精度地

安装直线轨道。此时 ,请注意以下要点来设计安装面。

A

CB

A部

B部

r2
r2

r1

r1

A部

B部




A部

B部

h2

h1
W2

W1

W3E0.1

D

C部
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型号
r1

max.
r2

max. h1 h2 H2

LMG 15 0.5 0.5 3 4 4.5

LMG 20 0.5 0.5 3.5 5 5

LMG 25 1 1 5 5 6.5

LMG 30 1 1 5 5 8.5

LMG 35 1 1 6 6 9.5

LMG 45 1 1 8 8 11

单位：mm

 安装面肩部高度与角部的形状
通常导轨和滑块的安装面在其侧面设置有一个基准面 ,这是

为了便于装配以及高精度的定位。这一基准面肩部的高度随

型号不同而有差异。另外安装肩部的角部应加工为具有凹入

部分 ,或加工为小于角的半径 r,以防止与导轨或滑块的倒角

发生干涉。

圆角半径 r随型号不同而有所变化 ,详细内容请参照下表。
H2

r1

h2

h1

r2
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注：表中的数值是轴间距离为 500 mm时的容许值，容许值与轴间距离成比例。

型号
预压等级

P0 P1 P2

LMG 15 25 18 -

LMG 20 25 20 18

LMG 25 30 22 20

LMG 30 40 30 27

LMG 35 50 35 30

LMG 45 60 40 35

型号
预压等级

P0 P1 P2

LMG 15 130 85 -

LMG 20 130 85 50

LMG 25 130 85 70

LMG 30 170 110 90

LMG 35 210 150 120

LMG 45 250 170 140

单位︰μm 

单位︰μm 

 安装面的容许误差
具自动调心特性系列之直线导轨，即使安装面有些许的加工误差，亦能获得顺畅的直线运动。以下是对滚动阻力或寿命

没有影响时的安装面容许误差值。

■轴的平行度误差 (e1)

■轴的水平度误差 (e2)

e1

500

e2
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导轨基准面

滑块基准面

序号制造号码

型号

制造号码
序号

型号

基准轴符号

导轨基准侧方向标记

LMG25R-P  MR
S1-1200228-40-001

LMG25C
S1-1200228-40-001

 直线导轨基准侧的表示与组合

基准面的表示

基准面的方向于导轨上是在型号与制造号码标记前箭头所指的方向，而滑块上则是在型号与制造号码标记的相反侧，如

下图所示。

■滑块标记

■基准轴的表示

■导轨标记

基准轴的表示

用在同一平面上的配对导轨全部标示有相同的制造号码，其中制造号码的末尾附有 "MR"记号的导轨就是基准轴，如下

图所示。在滑块上设有按规定精度加工出来的基准面，请将此基准面当作工作台的定位侧使用。

对于普通级精度 (N)的滑轨是没有 "MR"的标记，所以只要是相同制造号码的导轨每支都可以作基准轴使用。

导轨与滑块的组合表示

同一支导轨与其组合的滑块都标示有相同的制造号码与序号。于安装导轨时，若需先将滑块卸下，重行组装时请务必确

认其为相同的制造号码与序号，并以相同的方向再安装回去。

从动轴

基准轴   LMG25R-P MR
S1-1200228-40-001

  LMG25R-P
S1-1200228-40-002
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导轨的接续使用

若所需的导轨长度超过一支导轨所能制作的最大长度时，可将两支以上的导轨相接作接续使用。组装时请依照导轨连接

处之接续记号进行安装，如下图（A）所示。

接续使用的两支导轨组，为避免滑块同时通过连接处时造成精度变化，建议将接续位置错开使用，如下图（B)所示。

基准轴

从动轴

接续记号 接续记号

接续记号 接续记号

1A      1A

2B      2B

1B      1B

2A      2A

导轨基准面

接续位置错开

F/2 F/2

F F

■图 (A) 接续记号的使用

■图 (B) 接续位置错开使用
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(1) 导轨的安装

1.安装前务必要清除床台安装面上的加工毛刺与污物。 2.将直线导轨平放在床台上，使导轨的基准面贴向床台

　的侧向安装面。

3.将装配螺栓锁定，但不完全锁紧，并使导轨基准面尽

   量贴紧床台侧向安装面，安装前请注意螺栓孔与装配

   螺栓是否吻合。

 直线导轨的安装

安装步骤

■机械中有振动冲击作用且要求高刚性和高精度时的安装

工作台

床台

油石
导轨基准面

装配螺栓
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4.依序将导轨止动螺丝锁紧，使导轨与床台侧向安装

   面紧密贴合。

5.使用扭力板手，将装配螺栓依规定的扭力值锁紧，

   装配螺栓的锁紧顺序，由导轨中央向两端依序锁

   紧，如此可获得稳定的精度。

6.其余配对的导轨，依照 1至 5步骤的方法安装。

(2) 滑块的安装

1.将工作台安装至滑块上，锁定滑块装配螺栓，但不

　完全锁紧。

2.使用止动螺丝将滑块基准面与工作台侧向安装面锁

　紧，以定位工作台。

3.按标示 1 至标示 4 滑块对角的顺序，锁紧滑块装配 

　螺栓。

止动螺丝

扭力扳手

工作台

1 4

23
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(1) 基准侧导轨的安装

将装配螺栓锁定，但不完全锁紧，利用虎钳将导

轨基准面逼紧床台侧向安装面，再使用扭力板

手，按规定的扭力值依序锁紧导轨装配螺栓。

(2) 从动侧导轨的安装

 ● 直线块规法

将直线块规置于两支导轨之间，使用千分量表将

其调整至与基准侧导轨侧向基准面平行，然后再

以直线规为基准，利用千分量表调整从动侧导轨

的直线度，并自轴端依序锁紧导轨装配螺栓。

 ● 移动工作台法

将基准侧的两个滑块固定锁紧在工作台上，使从

动侧的导轨与一个滑块分别锁定于床台与工作台

上，但不完全锁紧。将千分量表固定于工作台上，

并使其测头接触从动侧滑块侧面，自轴端移动工

作台校准从动侧导轨平行度，并同时依序锁紧装

配螺栓。

工作台

床台

虎钳

直线块规

基准侧

从动侧

■导轨无定位螺栓的安装
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 ● 仿效基准侧导轨法

将基准侧的两个滑块与从动侧的一个滑块固定锁紧

在工作台上，而从动侧的导轨与另一个滑块则分别

锁定于床台与工作台上，但不完全锁紧。自轴端移

动工作台，依据滚动阻力的变化调整从动侧导轨的

平行度，并同时依序锁紧装配螺栓。

 ● 专用工具安装法

使用专用工具，以基准侧导轨的侧向基准面为基

准，自轴端依安装间隔调整从动侧导轨侧向基准面

的平行度，并同时依序锁紧装配螺栓。

■导轨无侧向定位面的安装

基准侧

从动侧

基
准
侧

从
动
侧

工作台

床台
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(1) 基准侧导轨的安装

 ● 利用假基准面法

将两个滑块靠紧并固定于测定平板上，以导轨安装

附近设定的床台基准面为基准，使用千分量表，自

轴端开始校准导轨直线度，并同时依序锁紧装配螺

栓。

(2) 从动侧导轨与滑块的安装与前述范例相同

 ● 直线块规法

先用装配螺栓将导轨锁定于床台上，但不完全锁

紧，以直线块规为基准，使用千分量表，自轴端开

始校准导轨直线度，并同时依序锁紧装配螺栓。

测定板

直线块规

■自动准直仪测定法

安装后的精度测定方法

测量单一导轨的行走精度，可以将两个滑块靠紧

并固定于测定平板上，利用自动准直仪或千分量

表来量测其精度。当使用千分量表测定时，直线

块规的摆放应尽量靠近滑块位置，以确保量测的

正确性。
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导轨的螺栓锁紧扭矩建议值

安装导轨时装配螺栓的锁紧力大小会影响整体的组装精度，所以锁紧力的均匀度非常重要，建议以扭力板手依照下表的

扭力值锁紧装配螺栓。不同材质的安装面，其锁紧的螺栓扭力值是不同的。

螺栓公称型号
锁紧扭力值

铁件 铸件 铝合金件

M3 2 1.3 1

M4 4 2.7 2

M5 8.8 5.9 4.4

M6 13.7 9.2 6.8

M8 30 20 15

M10 68 45 33

M12 120 78 58

M14 157 105 78

M16 196 131 98

M20 382 255 191

* 1 N-m = 0.738 lbf-ft

单位：N-m

直线块规

■千分量表测定法
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附件选用

代码 防尘配件 代码 防尘配件

无记号 两端各一片金属刮板 ZZ SS+两端各一片金属刮板

UU 两端各一片端面密封片 DD 两端各两片端面密封片 +底面密封片 +内部密封片

SS 两端各一片端面密封片 +底面密封片 +内部密封片 KK DD+两端各一片金属刮板

型号 无记号 UU SS ZZ DD KK

LMG 15 - - - 3 6 9

LMG 20 - - - 3 6 9

LMG 25 - - - 3 6 9

LMG 30 - - - 3 6 9

LMG 35 - - - 3 6 9

LMG 45 - - - 3 6 9

 防尘

滑块防尘配件

LMG系列提供多种防尘配件组合，以防止滑块运行时异物侵入内部。

■防尘配件代码

防尘配件的选用，请参照代码表说明，订货时请注明。

■防尘配件种类与标准滑块总长之增加值

各型号滑块总长度会因选用防尘配件的种类不同而有所增减，请参照下列表格。

 ● 端面密封片  ● 内部密封片

 ● 金属刮板  ● 底面密封片

端面密封片

内部密封片

金属刮板

底面密封片
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导轨螺栓孔专用盖

为了防止切屑或异物经由螺栓孔侵入滑块内部，影响直线导轨的运行精度及使用寿命，安装时必须使用螺栓孔专用盖将

螺栓孔填平，同时也可以提高端面密封片的防尘效果。

塑料螺栓孔专用盖的安装方式可利用平板件以塑料锤子敲入螺栓孔内，直到与导轨上表面成同一平面，请参照下图。

各型号所使用的塑料螺栓孔专用盖尺寸，请参考下表

专用盖型号 使用螺栓 D (mm) h (mm) 适用导轨型号

L3 M3 6.2 1.1 LMG 15U

L4 M4 7.7 1.1 LMG 15R

L5 M5 9.7 2.4 LMG 20R

L6 M6 11.2 2.8 LMG 25R, LMG 30U

L8 M8 14.2 3.3 LMG 30R, LMG 35R

L12 M12 20.2 4.5 LMG 45R

■安装方式

D

h

塑料螺栓孔专用盖

塑料锤子

平板件
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 润滑
使用直线导轨时进行良好的润滑是非常必要的，如果没有充分的润滑，运转时滚动体与滚动面之间的摩擦会增加，并有

可能成为寿命缩短的主要原因。

直线导轨的润滑可选择润滑脂或润滑油方式，而润滑方法大致分为手动润滑与自动强制润滑两种，可依照系统的运行速

度、使用环境等需求做适当的选择。

润滑脂润滑

润滑脂的给脂频率根据使用条件与环境而有所不同，一般情形建议每运行 100 km的距离补充润滑脂一次。

CSK直线导轨于出厂时于滑块内预先填入的润滑脂为锂皂基 2号润滑脂。

第一次填充润滑脂后，先来回推动滑块至少 3个滑块长度的行程，重覆此动作 2次以上，并确认导轨表面是否有油膜

均匀涂布。

油润滑

油润滑方式建议采用粘度为 30~150 cst的润滑油，采用油润滑时，对水平的其它安装方式，润滑油可能有比较难达到

滚动沟槽内的情形出现，订货时请务必说明安装方式。

注意事项：

使用在运转行程小于 2个滑块的总长度之情形，滑块两端必须都安装黄油嘴或油管接头，并定期进行润滑。如果运转行

程小到 1/2个滑块总长度时，除了按照前述方法之外，润滑时必须将滑块来回推动至 2个滑块长度的润滑行程。
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OS型

GS-M4

OC-46

OS-67

GS-M6

OC-67

OS-68

GC-M6

OC-68

OS-77

GS-7

OC-77

OS-78

GC-7

OC-78

型号
黄油嘴型式 专用油管接头型式

标准 选用 选用

LMG 15 GS-M4 - OC-46

LMG 20

GC-M6 GS-M6 OC-67 OC-68 OS-67 OS-68
LMG 25

LMG 30

LMG 35

LMG 45 GC-7 GS-7 OC-77 OC-78 OS-77 OS-78

12

5

M4x0.7P

15
.3

6.
5

M6x0.75P

7
20

.5

6

M6x0.75P

8

8.
5

19
.5

10

PT1/8

8.
5

24

10

PT1/8

黄油嘴与专用油管接头型式及尺寸

■黄油嘴型式

■专用油管接头型式

OC型

20

8

18
10M8x1P

PT1/8

16
.5

4.
5

10

M4x0.7P

8M6x0.75P 12

23
.5

6.
5

PT1/8

M6x0.75P

12
18

19
.5

6.
5

10M8x1P

M6x0.75P

25

8

12
PT1/8

PT1/8

12

23
.5

6.
5

PT1/8

M6x0.75P

12

19
.5

6.
5

M6x0.75P

M8x1P 10

25

8

PT1/8

PT1/8

12

20

8

PT1/8

M8x1P 10
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单位：mm

型号
中央注油 横向注油 上方注油

适用油嘴 预留孔 d 适用油嘴 预留孔 D O-ring

LMG 15 GS-M4 3.3 GS-M4 5.8 P2

LMG 20

GC-M6
5.2 GS-M6

7.4 P4LMG 25

LMG 30

LMG 35
10.2 P7

LMG 45 GC-7

润滑位置

CSK直线导轨系列提供滑块两端面中央与端盖横向及上方预留孔的润滑注油位置，如下图及下表所示。

为防止异物侵入，端盖横向及上方预留孔没有贯穿，若有此横向及上方润滑需求，请于订货时说明。

横向注油孔

横向注油孔

中央注油孔

上方注油孔

上方注油孔

D

横向注油孔

d
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 直线导轨使用注意事项

使用

1. 滑块及导轨在倾斜后可能因本身重量而滑落，请加以注意。

2. 请不要让直线导轨掉落或者敲击它，否则可能导致被划伤、破损。另外，受到了冲击后，即使外观上看不见破损，

　也可能导致功能损坏。

3. 请勿自行拆解滑块，如此可能导致异物进入或对组装精度造成不利之影响。

4. 请注意防止切屑等异物的进入滑块内，否则可能导致钢球循环部件的破损及功能的损坏。

5. 请避免在超过 80℃的环境温度下使用，瞬间温度请勿超过 100℃。

6. 将滑块从导轨上拆卸或替换滑块时，请利用假轨协助安装，非必要时请勿将滑块拆离导轨。

7. 在特殊环境下使用，例如经常产生振动、高粉尘、高温或低温等场所，请与 CSK联络。

润滑 

1. 请先擦拭防锈油并封入润滑剂后再使用。

2. 请避免将不同性质之润滑剂混合在一起使用。

3. 采用油润滑时，有时由于安装方向的原因，润滑油可能无法到达滑块内部各处，详细情况请与 CSK联络。

4. 润滑间隔的参考基准是每 100km加脂 1次。

储存

储存直线导轨时，请确定涂上防锈油后封入指定的封套中，并采水平放置，且避免高温、低温及高度潮湿的环境。
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日期︰　　　　　年　　　月　　　日

客户名称︰ 地址：

机型︰电话︰

轴别︰传真︰

图号︰联系人︰

安装方式

H型 R型 V型 K型 T型T型 RV型 其它

滑块型式

尺寸大小

滑块数量

滑块防尘配件

预压等级

导轨型式

导轨长度与端距
  
 L0︰　　　　　　　E1︰　　　　E2︰　　　　E3︰　　　　E4︰

精度等級

同平面导轨支数

润滑剂种类

润滑接头型式

规格型号

需求数量

基准面、润滑位置与润滑方向

直线导轨选用需求表

C LC H LH T

N H P

E3

E1

E4

E2

润滑脂 润滑油

SP UP

ST LT

黄油嘴 ( 型号︰　　　　　　　　) 专用油管接头 ( 型号︰　　　　　　　　)

沉头孔型 ( R型 ) 螺纹孔型 ( T型 ) 沉头孔型 ( U型 ) 

15 20 25

P0 P1 P2

30 35

1 2 3 4 其它：

1 2 3 其它：

45

无 UU SS ZZ DD KK

或

导轨基准面

滑块基准面

导轨基准面

滑块基准面

基准轴
  或
从动轴

基准轴
  或
从动轴

导轨基准面

滑块基准面

导轨基准面

滑块基准面

* 未标注者,依CSK直线导轨标准,若有其他需求,请与我们联系。

横向润滑 横向润滑

横向润滑

上方
润滑

上方
润滑

上方
润滑

上方
润滑

中央润滑中央润滑

横向润滑 横向润滑

横向润滑

上方
润滑

上方
润滑

上方
润滑

上方
润滑

中央润滑 中央润滑中央润滑

横向润滑

中央润滑

横向润滑
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